Datovy list

ZKkracené oznaceni
ZKkracené pojmenovani
Cislo materialu

Klasifikace

Vlastnosti materialu

Pokyny k pouZziti

CW110C Chemické Co Ni Be Cu
CuNiBe sloZeni 0,2 1,8 0,5 zbytek
2.0850 (0daje v %)

Vytvrzena slitina médi s vysokou tepelnou vodivosti pfi dobré tvrdosti a pevnosti
zatepla, dobra odolnost proti popousténi. Nelze cementovat ani nitridovat.

e Elektrody pro odporové svarovani
e Vysoce naro¢né drzaky elektrod a svarovaci celisti
e Trysky a proudové celisti pro UP svarovani

Mechanické Stav po popoustécim zihani tazeno lisovano, po Odlitek
vlastnosti a vytvrzeno popoustécim zihani
vytvrzeno
Prifez do25mm@ do35mmQ@ do 60 mm @ -
Tvrdost HB 220 - 260 210 - 260 195 - 235 min. 210
Pevnost v tahu N/mm? 800 - 950 750 - 900 680 - 800 min. 650
Mez kluzu N/mm? min. 730 min. 680 min. 500 min. 500
Taznost L=5D % min. 5 min. 5 min. 6 -
Modul pruznosti KN/mm? 118 118 118 -
Modul torze KN/mm? - - - -
Mez stladitelnosti % 95 — 100% meze kluzu
Fyzikalni  Elektricka MS/m min. 25
vlastnosti  vodivost QOdlitek ~ 28
293 K (20 °C) (min. 40% 1.A.C.S.)
Elektricky odpor Qmm’m’” 0,033 -0,05
293 K (20 °C)
Teplotni koeficient K! 0,0019

elektrického odporu
273-573 K (0 - 300 °C)

Teplotni koeficient K! 17,0. 10°®
termické roztaznosti
273-573 K (0 - 320 °C)

Mérné teplo Jg'K! 0,42
Tepelna vodivost Wm'K!

293 K ( 20 °C) ca. 210
473 K (200 °C) ca. 280
573 K (300 °C) ca. 320
Hustota gem™ 8.8

Dodavana Kulaté, ctverhranné, ploché tyce, kotouce, prstence, vykovky, elektrody pro bodové, Svové,
provedeni bradavkové svafovani a svarovani natupo, odlitky podle prani
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elektricka vodivost
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Pokyny k opracovani stav: vytvrzeno

Soustruzeni

Rezna rychlost
Uhel &ela noze

Posuv a
velikost trisky

Lamag tiisek

Frézovani

Rezna rychlost
Uhel &ela

Posuv

Vrtani
Rezna rychlost
Odvod trisek

Normy / tolerance
DIN EN 12 163
DIN EN 12 167

tvrdokov
K20

do 250 m/min
6—18

podle pozadované
kvality povrchu

doporucuje se

rychlofezna ocel
THYRAPID 3207

do 80
15-25

podle pozadované
kvality povrchu

doporucuje se

tvrdokov rychlofezna ocel
K20 THYRAPID 3207
do 250 m/min do 80
pozitivni pozitivni
200 - 300 80-150
vrtak podle DIN 338
max. 20

z divodu lepsiho odvodu tiisek je
vyhodné pouzit
vrtak s vétsim thlem Sroubovice

kulaté tyce pro vSeobecné pouziti

profily a hranaté tyce pro vSeobecné

pouziti

Udaje tykajici se vlastnosti nebo pouZiti materialu nebo
vyrobku slouzi k popisu.
Potvrzeni vlastnosti nebo urc¢it€ho ucelu pouziti je tieba

pisemnou formou.
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